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Profesyonel Yapistirma Cozimleri

ROMABOND, sektorin tim ihtiyaclarina yanit verme felsefesiyle, Roma kenarbantlarinin

dretildigi ilk ginden itibaren sahip oldugu, 20 yili askin bir tecribenin, kaliteli hammadde ve
ileri teknolojiyle bulusmasindan yola ¢ikan, sektdérde énci bir tutkal markasidir. ROMABOND
Tutkallari, kullanicilarin ihtiyaclarini timuyle kapsayacak sekilde gelistirilerek mobilya sektorine
uygun her tarld drtn alternatifini portféylnde barindirmaktadir.

Mobilya sektérinde kullanilan tutkal tercihlerinin, Grin kalitesini ve maliyetleri dogrudan
etkilediginin bilinciyle olusturulan ROMABOND drtn portféyd, is ortaklarimizin ihtiyaclari
dogrultusunda belirlenmis ve kullanima sunulmustur. Arkasindaki glcli teknik uzman kadro
ile ROMABOND, sektérde artan rekabet ortaminda fark yaratabilmek icin, sagladigi teknik
destek hizmetiyle dogru Grtin secimi ve kullanimi konusunda mobilya tutkallarinda kapsaml
¢6zUmler sunmaya devam etmektedir.

Marangoz Tutkallar ve EndUstriyel Tutkallar olmak Gzere iki ana kategoride Uriin
portféylne sahip olan ROMABOND, yenilenen yizi ve yuksek performansiyla
sektorun ihtiyaclarina cevap vermektedir.

RPOMABOND

Endiistriyel Tutkallar, dinyanin en biydk tutkal Ureticilerinden H.B Fullerin
is birligiyle MAK ve ROMABOND olmak tzere iki farkli markayla sunulmaktadir.
EVA, Su ve Solvent bazli olmak Uzere U¢ ana kategorideki Grin portfoylyle

/077 .

birlikte mobilya, insaat ve yapi sektértine uygun her turlt Grtn alternatiflerini
by HB Fuller

portféytnde barindirmaktadir.

PVC, ABS, PMMA ve Kaplama kenarbantlarinin yonga levha ve MDF'ye yapistiriimasinda
kullanilan ve Hot-Melt olarak adlandirilan tutkal grubudur.

Diiz Kenar Bantlama Tutkallari
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MAKTHERM 07
Viskozitesi ylUksek, her iklim kosulunda iyi sonug veren ve

dUz kenar bantlamada kullanilan bir tutkaldir. Yiksek hizda
calisan makinelerde tutkal cizgisi yok denecek kadar azdir.

Teknik Ozellikler:

¢ Kazan-Merdane sicakligr: 190-210 °C
Palet hizi: min. 20 m/dk.

Kullanim miktari: 250-300 g/m?
Renk: naturel, beyaz

Ambalaj miktari: 25 kg
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MAKTHERM 26

Yapistirma glcl cok yuksek ve dolgusuz bir tutkaldir. Diz
kenar bantlamada kullanilir. Ozellikle MDF ve kaplama
uygulamalarinda performansi cok ytksektir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhgi: 180-200 °C
Palet hizi: min. 10 m/dk.

Kullanim miktari: 120-170 g/m?
Renk: seffaf

Ambalaj miktari: 20 kg
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MAKTHERM 07 LS

Disuk hizla calisan makineler icin tavsiye edilmektedir. Dz
kenar bantlamada kullanilir ve farklr iklim kosullarinda iyi
sonuc verir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhgr: 190-210 °C
e Palet hizi: min. 12 m/dk.

e Kullanim miktari: 250-300 g/m?

e Renk: naturel

e Ambalaj miktari: 25 kg

MAKTHERM 50 (Kartus Tutkal)

Holz-Her bantlama makinelerinde diz kenar bantlamada
kullanilan bir tutkaldir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhgi: 170-190 °C
e Palet hizi: min. 15 m/dk.

e Kullanim miktari: 250-300 g/m?

e Renk: naturel

e Ambalaj miktari: 15 kg
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MAKTHERM 5724 ROMABOND 1001 ROMABOND 1051 ROMABOND 1052
Yapistirma glct cok yuksek ve az dolgulu bir tutkaldir. Duz Her turlG diz kenar bantlamada kullanilabilen ekonomik bir Hizli kenar bantlama makinelerinde ve her tirlt Yapistirma glcU cok yuksek, az dolgulu bir tutkaldir. Diz
kenar bantlamada kullanildigi gibi egri kenar yapistirmada Grandar. kenarbandinin yapistiriimasinda kullanilan polyolefinli gclu kenar bantlamada kullanildigi gibi edri kenar yapistirmada
da 6zellikle 1,00 mm ve Ustl kenarbandi uygulamalari icin bir tutkaldr. da 6zellikle 1,00 mm ve UstU kenarbandi uygulamalari icin
tavsiye edilir. Teknik Ozellikler: ) tavsiye edilir.
e Kazan-Merdane sicakligi: 180-200 °C Teknik Ozellikler:
Teknik Ozellikler: e Palet hizi: min. 10 m/dk. e Kazan-Merdane sicakligi: 180-200 °C Teknik Ozellikler:
e Kazan-Merdane sicakhgr: 190-210 °C e Kullanim miktari: 300-350 g/m? e Palet hizi: min. 15 m/dk. e Kazan-Merdane sicakligr: 180-200 °C
e Palet hizi: min. 10 m/dk. e Renk: naturel, siyah, kahverengi, beyaz e Kullanim miktari: 200-250 g/m? e Palet hizi: min. 15 m/dk.
e Kullanim miktari: 150-200 g/m? * Ambalaj miktari: 25 kg * Renk: naturel * Kullanim miktari: 150-200 g/m?
e Renk: seffaf e Ambalaj miktari: 25 kg e Renk: seffaf
e Ambalaj miktari: 20 kg e Ambalaj miktarr: 20 kg

Reaktif Poliliretan Tutkallar

HOT-MELT
ADHESIVE

HOT-MELT
ADHESIVE

ROMABOND 1002 ROMABOND 1003 MAKPUR 44 MAKPUR 46
Her tarlt iklim kosulunda iyi sonug veren, hem yavas hem de  Genel amacli, cok ylksek tutus kabiliyeti olan, iklim Profil sarma makinelerinde kasa ve pervaz sarmak icin Diiz kenar bantlama makinelerinde kullanilabilen yiksek
hizli makinelerde kullanilabilen diz kenar bantlama tutkalidir. ~ kosullarindan ¢ok az etkilenen diz kenar bantlama tutkalidir. kullanilan politiretan tutkalidir. PP, kaplama ve folyolarin tutus 6zelligine sahip politretan tutkalidr.
A A yapistiriimasinda kullanilir. .
Teknik Ozellikler: . Teknik Ozell(;kler. ) Teknik Ozellikler:
_ . _ o ° _ oIl - ° ae
e Kazan Merdgne sicakligr: 180-200 °C Kazan-Mer éne sicakligi: 180-200 °C Teknik Ozellikler: e Uygulama sicakligi: 140-160 °C
e Palet hizi: min. 10 m/dk. e Palet hizi: min. 10 m/dk. 5 )
I ik /m? Kull Ktar: 250-300 a/m? e Uygulama sicakhgr: 110-120 °C e Renk: naturel
] . - ° . -
Kullanim miktari: 250-300 g/m ullanim miktari: 25 g/m e Renk: naturel e Ambalaj miktari: 1,8 kg x 10 adet
e Renk: naturel, siyah, kahverengi, beyaz e Renk: naturel, siyah, kahverengi, beyaz

e Ambalaj miktari: 19 kg

Ambalaj miktari: 25 kg Ambalaj miktari: 25 kg
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Egri Kenar Bantlama Tutkallar
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MAKTHERM 5724

Yapistirma glcU cok yuksek ve az dolgulu bir tutkaldir. DUz
kenar bantlamada kullanildigi gibi egri kenar yapistirmada

da 6zellikle 1,00 mm ve Ustd kenarbandi uygulamalari igin

tavsiye edilir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakh@i: 190-210 °C
e Palet hizi: min. 10 m/dk.

Kullanim miktari: 150-200 g/m?
Renk: seffaf

Ambalaj miktari: 20 kg
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HOT-MELT
ADHESIVE

ROMABOND 1052

Yapistirma glcU cok ytksek, az dolgulu bir tutkaldir. Diiz
kenar bantlamada kullanildigi gibi egri kenar yapistirmada
da 6zellikle 1,00 mm ve Ustl kenarbandi uygulamalari icin
tavsiye edilir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhgi: 180-200 °C
e Palet hizi: min. 15 m/dk.

e Kullanim miktari: 150-200 g/m?

® Renk: seffaf

e Ambalaj miktarr: 20 kg
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ROMABOND 1004
Egri kenar bantlamada, 6zellikle 0,40 mm bantlarin
yapistiriilmasinda kullanilir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhgi: 120-150 °C
e Palet hizi: min. 5 m/dk.

e Kullanim miktari: 300-350 g/m?

e Renk: naturel

e Ambalaj miktari: 20 kg

Folyo Sarma ve Pervaz Tutkallari

-arwadli therm

MAKTHERM 62

Profil sarma makinelerinde PP, kaplama ve laminatlarin

yapistiriimasinda kullanilan dolgusuz, polyolefinli bir tutkaldir.

Istya, solvent iceren boya ve verniklere karsi dayanimi cok
yUksektir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhigr: 160-210 °C
e Palet hizi: min. 15 m/dk.

e Kullanim miktari: 60-150 g/m?

Renk: seffaf

Ambalaj miktari: 20 kg

MAKTHERM 26
Pervaz yapistirmada cok iyi netice verir. Detaylari 3. sayfada
bulabilirsiniz.
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ROMABOND 1019

Pervaz yapistirmada cok iyi netice verir. Her marka pervaz
makinesinde sorunsuz kullanilan gtcla bir tutkaldir. Degisen
hava kosullarindan minimum seviyede etkilenir.

Teknik Ozellikler:

e Kazan-Merdane sicakhidr: 180-200 °C
e Palet hizi: min. 10 m/dk.

e Kullanim miktari: 250-3000 g/m?

e Renk: naturel

e Ambalaj miktari: 25 kg

Eva Bazl Tutkallar: Kullanim ve Depo Onerileri

Ortam Sicakligi:

Hot-Melt tutkallarla ilgili sorunlar genelde soguk havalarda yasanmaktadir. Ortam sicakligi azaldikca tutkalin performansi

da ayni oranda azalir. Ortam sicakliginin sifir derece ve altina distigi durumlardaysa uygulama cok daha olumsuz

sekilde etkilenmektedir. Bu olumsuz durumu kismen dizeltebilmek icin asagidaki 6nlemler tavsiye edilir:

Kenar bantlama makinesinin girisine sicak hava Ufleyen fan ilave etmek

* Kenarbandi ve plakalari daha sicak bir ortamda depolamak

~% Kenar bantlama makinesinin kazan-merdane sicakliklarini 15-20 °C kadar artirmak

Yukaridaki céziimlerin % 100 netice vermesi hicbir zaman garanti degdildir. Aranan ana kosul, uygulama alaninda

ideal ortam sicakligi olan 20 °C'yi saglayabilmektir. Ortam sicaklhiginin 30 °C ve Ustine ciktigi durumlardaysa tutkalin

viskozitesi artan ortam sicaklidiyla ters orantili olarak diismeye baslar. Bu soruna pratik bir c6zim olarak, kazan-merdane

sicakliklarinin 10-15 °C kadar distrdlmesi 6nerilir. Bu sayede, uygulama sirasinda tutkalin ideal viskozitesi korunmaya

devam edilmis olur.

Tutkal Kazaninin Sicakligi:

Tutkal, kazanda yeteri kadar erimezse istenen yapisma saglanamamaktadir. Bu sorun genelde tutkal kazaninda bulunan

rezistanslarin arizalanmasi sonucunda gérilmektedir. Béyle bir durumda gercek kazan sicakligi, kenar bantlama

makinesinin ekraninda gérinen kazan sicakligindan cok daha distik olabilir. Sorunun tespiti amaciyla kazandaki tutkal

sicakliginin isi élcerle 6lctimesi ve sonrasinda problemi cézmek icin kazandaki rezistanslarin yenilenmesi tavsiye edlilir.

Raf Omrii:

Hot-Melt tutkallarin raf 6mri 12 aydir. Uygun depolama sartlarinda bu stre 3-4 seneye kadar uzayabilir.

~
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-+ SU BAZLI TUTKALLAR

Dogal Ahsap Uygulamalari ve Presleme Tutkallari

MAKCOL 3M / HARDENER 3

Pencere, bahce mobilyalari gibi dis mekan ahsap
malzemelerin yapistirilmasinda kullanilir. D3 normunda

bir tutkaldir. Hardener 3 ilave edilerek tutkal normu D4
seviyesine cikarilabilir. %5 oraninda Hardener 3 ilave edilmesi
yeterlidir. Yapisan parcalar sudan ve rutubetten etkilenmez.

Paketleme Detay::
e Ambalaj miktar: Makcol 3M - 20 kg / Hardener 3 - 1 kg

ROMABOND 220 (Stper Masif Tutkali)

Yonga levha, kaplama, tahta ve MDF yapistirma gibi cabuk
mukavemet isteyen her turlt ahsap uygulamasinda kullanilan
masif tutkalidir. Yapisma stresi uzundur fakat yapistirdiktan
sonra darbe, yiksek sicaklik vb. durumlarda agma yapmaz.
Sicak ve soguk pres yapilabilir.

Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktarr: 30 kg

e Renk: beyaz, pembe

ROMABOND 120 (Laminat YUzey Tutkal)
Yonga levha ve MDF gibi ahsap ylzeylere laminat levha
yapistirmada kullanilan, Gstin yapistirma giclne sahip bir
tutkaldir. Tutkal merdanesi veya tutkallama silindiriyle tatbik
edilir. Hem soguk hem sicak presle uygulanabilir. Onerilen
pres siresi 80 °C'de 3 dakikadir. Sicaklik dustrtlerek pres
zamani uzatilabilir.

Paketleme Detay::
e Ambalaj miktari: 30 kg ve 1.050 kg (Buyuk tank boyutu)

ROMABOND 420 (Super iskelet Tutkal)
Kuruyunca seffaflasan, cok guclt ve hizli kuruyan,

D2 normunda bir tutkaldir. Iskelet islerinde, yiizey
laminatlarinda, sert agac islerinde, yonga levha, MDF, lamine
ve her tirld ahsaptan birinin digerine ve kendi ttrinden bir
malzemeye yapistirilmasinda mikemmel sonug verir.

Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktari: 10 kg, 30 kg, 50 kg ve 1.050 kg (Buyuk
tank boyutu)

ROMABOND 853

Pencere, bahce mobilyalari gibi dis mekan ahsap malzemelerin

yapistirilmasinda kullanilir. D3 normunda bir tutkaldir.
Hardener 3 ilave edilerek tutkal normu D4 seviyesine
cikarilabilir. %5 oraninda Hardener 3 ilave edilmesi yeterlidir.
Yapisan parcalar sudan ve rutubetten etkilenmez.

Paketleme Detayi:

e Ambalaj miktari: Romabond 853 - 30 kg / Hardener 3 - 1 kg

Membran Pres Uygulama Tutkal

ROMABOND PLUS

Membran ve vakum uygulamalarinda MDF Gzerine PVC'yi
yapistirmak icin kullanilir. Tabanca yardimiyla MDF Uzerine
uygulanir. Tek komponentli bir tutkaldir.

Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktari: 25 kg

Su Bazli Tutkallar:
Kullanim ve Depo Onerileri

ortamda stoklamak sakincalidir.

# Mlmbkdnse 15-20 °C ortamda, palet
Uizerinde stoklanmali ve glines Isigina maruz
kalmayacak bir yerde depolanmalidir.

¥ Ambalajlarin agzi acik birakilmamalidir.

# Malzemeler kullanima gére, viskozitesi cok

ylksekse, yani koyu kivamliysa suyla iyice
karistirilarak inceltilebilir. Ancak icerisine ne
kadar cok su ilave edilirse mukavemeti de ayni
oranda azalir.

# Raf 6mri 6 aydir. Uygun depolama sartlarinda
bu stre 12 aya kadar uzayabilir.

ROMABOND 2002

Membran ve vakum uygulamalarinda MDF Gzerine PVC'yi
yapistirmak icin kullanilir. Tabanca yardimiyla MDF Uzerine
uygulanir. Tek komponentli bir tutkaldir. Istenirse %5
oraninda sertlestirici eklenerek de kullanilabilir. Bu Grtntn
en 6nemli 6zelligi ylksek mukavemet ve ylzeydeki
portakallanmanin minimum seviyede olmasidir.

Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktarr: 25 kg, 1.000 kg

O
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Makcol 47

Membran ve vakum uygulamalarinda MDF Gzerine PVC'yi
yapistirmak icin kullanilir. Tabanca yardimiyla MDF Uzerine
uygulanir. Tek komponentli bir tutkaldir. Istenirse %5

oraninda sertlestirici eklenerek de kullanilabilir. Ozellikle kapi

Dogal Kaplama Pres Tutkali - Toz Ure

—— =
et by Ao ki

AKZO NOBEL 1312

Toz halinde Ure tutkaldir. Dogal kaplamayi yonga levha veya
MDF ytzeyine presleyerek yapistirma amaciyla kulanilir. E1
normundadir. 2 kg tutkala, 1 litre su karistirilarak hazirlanir.
Paketleme Detayi:

ALFAPREN SC 5106 (Kontakt Tutkal)
Post-forming uygulamalarinda laminat yapistirmada
kullanilan solvent bazli bir tutkaldir. Kuruma sdresi ortam
sicakligina goére 5-20 dakika arasinda degisir. Meme ucu
1,8 mm capli tabancayla kullanilmasi tavsiye edilir.

EUROBOND (Kontakt Tutkal)
Tabancayla uygulanabilen, solvent bazli, kirmizi ve seffaf

renkte bir kontakt yapistiricidir. Dekoratif plastik laminatlarin

tahta ve metale yapistirilmasinda ayrica fabrikasyon mutfak
ve banyo tezgahlarini yapistirmada kullanilir. Kaplama

—
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Uretiminde cok iyi netice verir. e Ambalaj miktari: 25 kg

yapistirmada kullanilabilir ve post-forming islemi icin idealdir.
Paketleme Detayi:
Paketleme Detayi:

e Renk: kirmizi, seffaf
e Ambalaj miktari: 30 kg, 1.000 kg

E Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktarr: 25 | ve 200 |

e Renk: kirmizi, seffaf
e Ambalaj miktari: 19 |

ROMABOND 019 (Kontakt Tutkal)

Tabancayla uygulanabilen, solvent bazli, kirmizi ve seffaf
renkte bir kontakt yapistiricidir. Dekoratif plastik laminatlarin
tahta ve metale yapistiriimasinda ayrica fabrikasyon mutfak
ve banyo tezgahlarini yapistirmada kullanilir. Kaplama
yapistirmada kullanilabilir ve post-forming islemi icin idealdir.

Paketleme Detayi:
e Renk: kirmizi, seffaf
e Ambalaj miktarr: 191



erteadworks
Sticky Note
ROMABOND 019 yukarı alınıp yanına sarma kaplama tutkalı gelebilir. Ancak bu şekilde aile görselinden vazgeçmemiz gerekecek, böylece 12 sayfaya düşürebiliriz. Sizin başka bir öneriniz var mıdır?

erteadworks
Sticky Note
ALFAPREN SC 5106 ve EUROBOND buraya gelebilir.
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Sarma Kaplama Tutkali

~

E Solvent Bazl Tutkallar:
Kullanim ve Depo Onerileri

stoklamak sakincalidir.
* Mdmkdnse 15-20 °C ortamda, palet
lizerinde stoklanmalidir.

Profesyonel Yapistirma Cozimleri
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mbalajlarin agzi acik birakilmamalidir.

* Kontakt tutkallarin 1,8 mm capli tabancayla

ROMABOND 5416 uygulanmasi tavsiye edilir.
MDF (zerine sarma kaplamada kullanilan ¢ift komponentli, * Malzeme herhangi bir kimyasalla inceltilmemelidir.
politiretan bir yapistiricidir. Kullanim asamasinda %4 oraninda # Raf 6mru 6 aydir. Uygun depolama sartlarinda bu E

Hardener 5 ile karistirilarak kullanilr. stre 12 aya kadar uzayabilir.

Paketleme Detayi:
e Ambalaj miktari: Romabond 5416 - 25 kg / Hardener 5 - 1 kg
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Endustriyel Tutkallar Grin grubu



erteadworks
Sticky Note
12. sayfaya alınabilir.

erteadworks
Sticky Note
Silinecek.

erteadworks
Sticky Note
Silinebilir.


www.romabond.com

www.egger.com

EGGER Dekor A.S.
Gebze Plastikgiler OSB,
41400 Gebze/Kocaeli,
Turkiye

T+0262 648 4500

F+0262 648 45 01
info-tr@egger.com www.romabant.com
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